技术要求如下：
	序号
	评标分类
	名称
	规格及参数

	1
	标准
	加工范围（X /Y /Z /U /V）
	600*400*310*100*100

	2
	标准
	表面粗糙度
	Ra0.55um

	3
	标准
	最大切割锥度
	±30°/150mm

	4
	标准
	定位精度
	0.008mm/500mm

	5
	标准
	重复定位精度
	0.005mm/500mm

	6
	标准
	切割精度
	3um/30mm

	7
	标准
	加工速度
	3.5-4.5mm/min（20厚工件）

	8
	标准
	加工方式
	浸水式

	9
	标准
	切割技术
	标准割一修二

	10
	标准
	拐角切割优化控制策略
	全功能转角辅助系统

	11
	标准
	制冷装置
	变频自动

	12
	标准
	机床轴联动
	X /Y /Z /U /V 五轴五联动

	13
	标准
	丝杆和导轨
	日本THK

	14
	标准
	穿丝方式
	自动穿丝

	15
	标准
	电极丝张力检测及加工过程中调节功能
	EC张力控制技术

	16
	标准
	采用图形化控制界面，人机界面友好，编程及交工操作方便
	采用3D模拟图形化控制界面，触屏式友善的操作界面，令编程及操作易学易用

	17
	标准
	编程软件及后处理模块
	搭配稳变压一体化电源，选配编程软件及后处理软件

	18
	标准
	冷却液及过滤器
	供应商提供

	19
	标准
	操作系统
	员工容易操作、市面上通用的操作系统

	20
	标准
	最大工件物
	L1050*W820*H300(mm）

	21
	标准
	X.Y轴进给速度
	Max.800mm/min 

	22
	标准
	线径范围
	0.10~0.30mm(∅0.25mm)

	23
	标准
	径张力
	300~2500(gf)

	24
	标准
	最大工件重量
	1000kg  

	25
	标准
	资料输入方式
	Keyboard/Touch Screen/Ethernet 

	26
	标准
	水导电度控制
	自动      

	27
	标准
	水箱容量
	700L以上

	28
	标准
	内建记忆体
	128MB或以上

	29
	标准
	伺服系统
	AC伺服马达

	30
	标准
	防撞功能
	Z轴防撞自动保护

	31
	标准
	培训
	保养维护技术(各种报警排出技术）零点修整、精度XYZ补充方法、圆孔精度补偿等等设备精度调整技术以及操作培训。

	32
	标准
	附件
	导丝轮一套、导电装置一套、上下喷水盖一套

	33
	标准
	吊装
	供应商负责到工厂吊装及安装调试

	34
	标准
	系统
	不允许加时间锁、系统不允许加密码

	35
	标准
	保修期
	2年


